PILY TASMOWE

Pity tasmowe bimetaliczne i weglikowe
do przemystowego ciecia metal




Wszystko, czego
potrzebujg profesjonalisc: mm

Gwarancja Jakosci BAHCO

* Najnowoczesniejsze technologie produkcii

* Wihasny osrodek badawczo-rozwojowy

* Doswiadczenie w produkciji narzedzi
recznych i pit tasmowych od ponad 150 lat

* Wiasne stanowiska zgrzewalnicze

Wsparcie ze

Kontakt z nami:
tel: +48 22 6070510
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Pity bimetaliczne Pity weglikowe

3868 PILA WEGLIKOWA Z POTROJNYM

Duza zywotnosé

Dobra jakosé¢ przecietej

powierzchni

Wysoka wydajnos¢é ciecia

ROZWIEDZENIEM TSX
PILA WEGLIKOWA THQ
(TRIPLE HIGH QUAD)

38571 Sandflex Cobra PRX
3854 Sandflex King Cobra PHX
3854 Sandflex King Cobra PQ
3858 Sandflex P9000 PHX / PQ
3853 Sandflex Top Fabricator PF
3868 PILA WEGLIKOWA TSS
3867 PILA WEGLIKOWA

3881 PILA WEGLIKOWA THS
3860 PILA WEGLIKOWA TMC
3860 PILA WEGLIKOWA TCD
3860 PILA WEGLIKOWA TCZ
3860 PILA WEGLIKOWA TCA
3869 PILA WEGLIKOWA TS

3857 Sandflex Easy-Cut
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Strona

Stal konstrukeyjna

Stal automatowa

Stal do naweglania

Stal ulepszona cieplnie

Stal fozyskowa

Stal niestopowa narzedziowa

Stal narzedziowa do pracy na zimno

Stal narzedziowa do pracy na gorgco

Stal szybkotngca

Stale wysokostopowe

Stale do azotowania

Stal nierdzewna

Stal zaroodporna

Tytan i stopy tytanu

Stopy na bazie niklu

Walki utwardzone powierzchniowo

Zeliwo

Aluminium

Aluminium, stopy aluminium (przecinarki pionowe)

Mosigdz

Miedz

Rury i profile .
. Najlepszy Lepszy Dobry
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Bimetal BAHCO.
Sandflex®

3851 Sandflex® Cobra™

Wszechstronna pita tasmowa do ciecia réznego rodzaju .
materialéw, od  aluminium  do  stali  nierdzewnych.  Kod katalogowy Wymiarywmm | posiatka | zab
i ) ) T (szerokos$¢ x grubos¢)
Silna konstrukcja zeba zapewnia maksymalng wydajnosc ciecia.
Ksztaty zebdw sg rézne i zalezg od zastosowania danej tagmy: ~ _3851-6-0.6-H-6 6x06 6 Hook
3851-6-0.6-10/14 10/14 PRX
* Zab hakowy (hook): Tradycyjna konstrukcja zeba z katem 3851-6-:0.9-H-6 6x0.9 ° Hook
natarcia 10° stosowana do ciecia metali niezelaznych, 8851-6-0.9-10/14 10714 i
, 3851-10-0.6-H-4 4 Hook
drewna i tworzyw sztucznych 3851-10-0.6-H-6 10%0.6 6 Hook
* /gb HA: Udoskonalona wersja zgba hakowego 3851-10-0.6-10/14 10/14 PRX
przeznaczona do ciecia odlewdw aluminiowych 3851-10-0.9-H-4 4 Hook
, o 3851-10-0.9-H-6 10x0.9 6 Hook
* /gb PRX: Wszechstronne zastosowanie do ciecia 3851-10-0.9-10/14 o4 PRX
roznorodnych materiatdw od stali konstrukeyjnej po stale 3851-13-0.5-10/14 014 PRX
nierdzewne i narzedziowe 3851-13-0.5-14/18 13%0.5 14/18 PRX
3851-13-0.5-R-24 24 Regular
3851-13-0.6-H-3 3 Hook
3851-13-0.6-H-4 4 Hook
3851-13-0.6-HA-4 4 HA
3851-13-0.6-H-6 6 Hook
3851-13-0.6-HA-6 6 HA
3851-13-0.6-6/10 6/10 PRX
3851-13-0.6-8/12 19x08 8/12 PRX
3851-13-0.6-R-10 10 Regular
3851-13-0.6-10/14 10/14 PRX
3851-13-0.6-R-14 14 Regular
3851-13-0.6-5/8 5/8 PRX
3851-13-0.6-R-18 18 Regular
3851-13-0.9-H-3 3 Hook
3851-13-0.9-H-4 4 Hook
3851-13-0.9-HA-4 4 HA
3851-13-0.9-H-6 6 Hook
13x0.9
3851-13-0.9-R-6 6 Regular
3851-13-0.9-6/10 6/10 PRX
3851-13-0.9-10/14 10/14 PRX
3851-13-0.9-R-14 14 Regular




Bimetal

BAHCO.

Sandflex®

Wymiary w mm . Wymiary w mm .

Kod katalogowy (szer:koét;yx gruboéd) Podziatka Zab Kod katalogowy (szerzkoé::yx grubosd) Podziatka Zab
3851-20-0.9-HA-3 3 HA 3851-41-1.3-2/3 2/3 PRX
3851-20-0,9-HA-4 4 HA 3851-41-1.3-3/4 3/4 PRX
3851-20-0.9-4/6 4/6 PRX 3851-41-1.3-4/6 41x1.3 4/6 PRX
3851-20-0.9-5/8 5/8 PRX 3851-41-1.3-5/8 5/8 PRX
3851-20-0.9-6/10 20x09 6/10 PRX 3851-41-1.3-1.4/2 1.4/2 PRX
3851-20-0.9-8/12 8/12 PRX 3851-54-1.3-2/3 2/3 PRX
3851-20-0.9-10/14 10/14 PRX 3851-54-1.3-3/4 54 x1.3 3/4 PRX
3851-20-0.9-R-18 18 Regular 3851-54-1.3-4/6 4/6 PRX
3851-27-0.9-HA-2 2 HA 3851-54-1.6-2/3 2/3 PRX
3851-27-0.9-HA-3 3 HA 3851-54-1.6-3/4 3/4 PRX
3851-27-0.9-R-6 6 Regular 3851-54-1.6-1.4/2 54 x1.6 1.4/2 PRX
3851-27-0.9-P-3 3 PS 3851-54-1.6-1/1.4 1/1.4 PRX
3851-27-0.9-P-4 4 PS 3851-54-1.6-P-1.25 1.25 PRX
3851-27-0.9-2/3 07409 2/3 PRX 3851-67-1.6-2/3 2/3 PRX
3851-27-0.9-3/4 3/4 PRX 3851-67-1.6-3/4 3/4 PRX
3851-27-0.9-4/6 4/6 PRX 3851-67-1.6-1.4/2 1.4/2 PRX
3851-27-0.9-5/8 5/8 PRX 3851-67-1.6-4/6 orxe 4/6 PRX
3851-27-0.9-6/10 6/10 PRX 3851-67-1.6-1/1.4 1/1.4 PRX
3851-27-0.9-8/12 8/12 PRX 3851-67-1.6-.7/1 0.71 PRX
3851-27-0.9-10/14 10/14 PRX 3851-80-1.6-1/1.4 1/1.4 PRX
3851-34-1.1-P-2 2 PS 3851-80-1.6-.7/1 80x1.6 0.7/1 PRX
3851-34-1.1-P-3 3 PS 3851-80-1.6-1.4/2 1.4/2 PRX
3851-34-1.1-2/3 2/3 PRX

3851-34-1.1-3/4 34 x1.1 3/4 PRX

3851-34-1.1-4/6 4/6 PRX

3851-34-1.1-5/8 5/8 PRX

3851-34-1.1-6/10 6/10 PRX

priiO))
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Bimetal BAHCO.
Fasy-Cut

3857 Uniwersalne pity tasmowe Easy-Cut

Wemi Pita tasmowa nowej generacji do zastosowar uniwersalnych.
mial mm . , . s
Kod katalogowy (szergk(:égyx‘:mboéé) Podziatka Zab Nowy, opatentowany ksztalt zeba przeznaczony do ciecia réznych

wielkosci detali, wykonanych z réznych materiatow, przy uzyciu
3857-13-0.6-EZ-L L (duze) EZ jedne) tasmy. Tasma w tym zastosowaniu wykazuje dwukrotnie
3857-13-0.6-EZ-M 19x06 M (Srednia) £ wiekszg zywotnos¢ w poréwnaniu do standardowych pit,
3857-13-0.6-EZ-S S (mala) £z
3857-20-0.9-EZ-L L (duza) 4 . i . ) .
3657-20-0.9-EZ-M 50%0.9 M Grednia) = Pity tasrrlowe E’a§y-c_ut tna r’uen:al kazdy materiat -
3657-20-0.9-EZ-5 S (meld) = be; kt:mlecznoscl_ Zmiany tasmy! o
3857-27-0.9-EZ-L L (duz) & Unikajac przestojow oszczedzamy czas i pieniadze!
3857-27-0.9-EZ-M 27x0.9 M (érednia) 4
3857-27-0.9-EZ-S S (mafe) Ez * Stal narzedziowa * Drewno * Rury
3857-34-1.1-EZ-L L (duza) Ez . o .
3857-34-1.1-EZ-M 34 %11 M (rednia) & * Stal konstrukeyjna e Aluminium e Listwy
3857-34-1.1-EZ-S S (mata) £ * Stal szlachetna * Blacha * Katowniki

* Tworzywo sztuczne ¢ Profile * Miedz

* Materialy petne ¢ Dwuteowniki * Mosigdz

* Pakiety * Prety

Wybor w zaleznosci od wymaganej wielkosci ciecia:
S (mata), M (srednia) lub L (duza).

Wymiary pity
Kod katalogowy szerokosé x
grubosé
3857-13-0.6-EZ-S 13x0.6
3857-13-0.6-EZ-M 13x0.6
3857-13-0.6-EZ-L 13x0.6
3857-20-0.9-EZ-S 20x09
3857-20-0.9-EZ-M 20x0.9
3857-20-0.9-EZ-L 20x0.9
3857-27-0.9-EZ-S 27x09
3857-27-0.9-EZ-M 27x09
3857-27-0.9-EZ-L 27x0.9
3857-34-1.1-EZ-S 34x1.1
3857-34-1.1-EZ-M 34x1.1
3857-34-1.1-EZ-L 34x1.1

S$rednica lub grubosé $cianki w mm

40

50 ‘ 75 ‘100‘150‘200

3 sztuki pity tasmowej Easy-Cut do mobilnego ciecia.
Nadaje sie w szczegdlinosci do matych urzgdzen recznych.

Wymiary w mm
(szerokos$¢ x grubosc)

Wymiary w mm Podziatka
(szerokos$é x grubos¢)

Kod katalogowy Podziatka | Zab Kod katalogowy

3857-13-0.6-EZ-S-3P690
3857-13-0.6-EZ-S-3P730

3857-13-0.6-EZ-M-3P690 S
S|

3857-13-0.6-EZ-S-3P835 13x0.6 S (mal
S
S|

3857-13-0.6-EZ-M-3P730 Srednia)

M (Srednia)
M (
3857-13-0.6-EZ-M-3P835 13x0.6 M ($rednia)
M
M

3857-13-0.6-EZ-S-3P900
3857-13-0.6-EZ-S-3P1140

3857-13-0.6-EZ-M-3P900
3857-13-0.6-EZ-M-3P1140

Srednia)

NN IR

Srednia)




Bimetal

BAHCO.

Sandflex®

3850 Multi-Cut

Wymiary w mm .

Kod katalogowy (szer:koét’:yx ) Podziatka Zab

3850-13-0.6-6/10 6/10 Combo
3850-13-0.6-8/12 1306 8/12 Combo
3850-13-0.6-10/14 10/14 Combo
3850-13-0.6-14/18 14/18 Combo
3850-13-0.9-6/10 6/10 Combo
3850-13-0.9-8/12 19x0.9 8/12 Combo
3850-20-0,9-R-14 R-14 Combo
3850-20-0.9-4/6 4/6 Combo
3850-20-0.9-5/8 5/8 Combo
3850-20-0.9-6/10 20x09 6/10 Combo
3850-20-0.9-8/12 8/12 Combo
3850-20-0.9-10/14 10/14 Combo
3850-27-0.9-2/3 2/3 Combo
3850-27-0.9-3/4 3/4 Combo
3850-27-0.9-4/6 4/6 Combo
3850-27-0.9-5/8 27 x0.9 5/8 Combo
3850-27-0.9-6/10 6/10 Combo
3850-27-0.9-8/12 8/12 Combo
3850-27-0.9-10/14 10/14 Combo
3850-34-1.1-2/3 3/4 Combo
3850-34-1.1-3/4 5/8 Combo
3850-34-1.1-4/6 At 4/6 Combo
3850-34-1.1-5/8 5/8 Combo
3850-34-1.1-6/10 6/10 Combo
3850-34-1,1-8/12 8/12 Combo
3850-41-1.3-2/3 2/3 Combo
3850-41-1.3-3/4 3/4 Combo
3850-41-1.3-4/6 41x1.3 4/6 Combo
3850-41-1.3-5/8 5/8 Combo
3850-41-1.3-6/10 6/10 Combo
3850-54-1.6-1.4/2 1.4/2 Combo
3850-54-1.6-2/3 2/3 Combo
3850-54-1.6-3/4 o4xT1o 3/4 Combo
3850-54-1.6-4/6 4/6 Combo

Uniwersalna bimetaliczna pita tasmowa o zmniejszonych
wibracjach, o zmiennej podzialce uzebienia, z wyjatkowo
odpomej na zuzycie stali szybkotngcej M42,

Przeznaczona do ciecia detali o matych, srednich a takze duzych
wymiarach, do produktywnego ciecia materiatow petnych, profili,
pakietow i rur oraz do zastosowania w warsztatach obrobczych
0 duzych wymaganiach.

* Precyzyjne rozwiedzenie zebdw zapewnia dobrg jakosc
powierzchni i diuga zywotnosc ostrza

¢ Odpormne na zuzycie ostrza wykonane ze stali szybkotngce;
M42 zapewniajg doskonaly efekt ciecia

Watki Male | duze Rury, profile
detale oraz

pakiety

D)
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Bimetal

BAHCO.

Sandflex®

3854 Sandflex® King Cobra™ PHX™

Wymiary w mm .
Kod katalogowy (szerzkoé(?x arubosty | PO0Zalka Zab
3854-27-0.9-PHX-2/3 2/3 PHX
3854-27-0.9-PHX-3/4 27 x0.9 3/4 PHX
3854-27-0.9-PHX-4/6 4/6 PHX
3854-34-1.1-PHX-1.4/2 1.4/2 PHX
3854-34-1.1-PHX-2/3 34x1.1 2/3 PHX
3854-34-1.1-PHX-3/4 3/4 PHX
3854-34-1.1-PHX-4/6 4/6 PHX
3854-41-1.3-PHX-1.4/2 1.4/2 PHX
3854-41-1.3-PHX-2/3 41x153 2/3 PHX
3854-41-1.3-PHX-3/4 3/4 PHX
3854-41-1.3-PHX-4/6 4/6 PHX
3854-54-1.3-PHX-1.4/2 1.4/2 PHX
3854-54-1.3-PHX-2/3 54 x1.3 2/3 PHX
3854-54-1.3-PHX-3/4 3/4 PHX
3854-54-1.6-PHX-.7/1 7N PHX
3854-54-1.6-PHX-1.4/2 1.4/2 PHX
3854-54-1.6-PHX-2/3 oax1e 2/3 PHX
3854-54-1.6-PHX-3/4 3/4 PHX
3854-67-1.6-PHX-.7/1 7N PHX
3854-67-1.6-PHX-1.4/2 1.4/2 PHX
3854-67-1.6-PHX-1/1.4 orxe 1/1.4 PHX
3854-67-1.6-PHX-2/3 2/3 PHX
3854-80-1.6-PHX-.7/1 7N PHX
3854-80-1.6-PHX-1.4/2 80x1.6 1.4/2 PHX
3854-80-1.6-PHX-1/1.4 1/1.4 PHX
3854 Sandflex® King Cobra™ PQ™
Wymiary w mm .
Kod katalogowy (szer:koégyx ) Podziatka Zab
3854-27-0.9-PQ-3/4 3/4 PQ
27 x0.9
3854-27-0.9-PQ-4/6 4/6 PQ
3854-34-1.1-PQ-2/3 2/3 PQ
3854-34-1.1-PQ-3/4 34 x1.1 3/4 PQ
3854-34-1.1-PQ-4/6 4/6 PQ
3854-41-1.3-PQ-1.4/2 1.4/2 PQ
3854-41-1.3-PQ-2/3 41%x13 2/3 PQ
3854-41-1.3-PQ-3/4 3/4 PQ
3854-41-1.3-PQ-4/6 4/6 PQ
3854-54-1.6-PQ-.9/1.2 9/1.2 PQ
3854-54-1.6-PQ-1.4/2 1.4/2 PQ
3854-54-1.6-PQ-2/3 54 x1.6 2/3 PQ
3854-54-1.6-PQ-3/4 3/4 PQ
3854-54-1.6-PQ-4/6 4/6 PQ
3854-67-1.6-PQ-.9/1.2 9/1.2 PQ
3854-67-1.6-PQ-1.4/2 67 x1.6 1.4/2 PQ
3854-67-1.6-PQ-2/3 2/3 PQ
3854-80-1.6-PQ-.9/1.2 80x16 9/1.2 PQ
3854-80-1.6-PQ-1.4/2 1.4/2 PQ

PHX

Pila tasmowa przeznaczona jest do ciecia trudno obrabialnych
gatunkow stali, Wykonany w technologii metalurgii proszkowej
zgb zapewnia znacznie lepsza trwalos¢ ostrza. Pita przeznaczona
jest do wydajnego ciecia detali Srednigj I duzej wielkosci.
Specjalna geometria zeba plus ostre krawedzie thace zapewniajg
efektywne ciecie. Wykonany ze stali proszkowej wierzchotek
zeba jest odporny na Scieranie | wysokie temperatury.

* Pita opracowana do ciecia twardych i trudno obrabialnych
materiatow

* /gb ze stali proszkowej zapewnia wiekszg zywotnosc

* Pila przeznaczona w szczegolnosci do wydajnego ciecia
duzych i srednich detali

Agresywny kgt natarcia pozwala na dobrg penetracie
materialu  przy  cieciu  trudnoobrabialnych — materiatow.
Kat wierzchotkowy 48° zapewnia wytrzymatosc¢ zeba. Geometria
zeba zapewnia wydajne ciecie stopdw specjalnych szczegdlnie
tych utwardzajgcych sie w czasie obrdbki. Wielostopniowe
rozwiedzenie zeba zapewnia powstawanie matych widréw, co
obniza sily skrawania i zwieksza zywotnosc tasmy.

* Nadaje sie do ciecia najrozniejszych materialow, szczegdlnie
tych utwardzajgcych sie w czasie obrobki

¢ Kilkustopniowe rozwiedzenie zeba zapewnia powstawanie
drobnych widréw co obniza sity skrawania i zwieksza
Zywotnosce tasmy

* Zwiekszona zywotnosc¢ tasmy




Bimetal BAHCO.
Sandflex®

3858 King Cobra - PHX P9000

Wemi Pila przeznaczona gldwnie do ciecia trudno obrabialnych
miary w mm . Lz . . .
Kod katalogowy (szerzkoé::yx arubosé) Podziatka Zab materiatow. Zgb wykonany z wyzszego gatunku stali proszkowe;
niz pita 3854 co zapewnia jeszcze lepsza trwalos¢ ostrza.
3858-34-1.1-PHX-1.4/2 1.4/2 PHX Do wydajnego clecia duzych i érednich detall wykonanych
3858-34-1.1-PHX-2/3 SAx T s X z trudno obrabialnych gatunkdw stali.  Specjaina geometria
3858-34-1.1-PHX"3/4 S Prix zeba plus ostre krawedzie thace zapewniajg efektywne ciecie.
3858-41-1.3-PHX-1.4/2 1.4/2 PHX SR ' .
Wykonany z bardzo wysokigj jakosci stali proszkowej HSS
3858-41-1.3-PHX-2/3 41x1.3 2/3 PHX . s
zapewnia ekstremalna trwatosc¢ ostrza.
3858-41-1.3-PHX-3/4 3/4 PHX
3858-54-1.3-PHX-1.4/2 1.4/2 PHX o o . .
3858-54-1.3-PHX-2/3 54%1.3 BYe PIX * Do ciecia w szczegdlnosci twardych i trudno obrabialnych
3858-54-1.3-PHX-3/4 3/4 PHX materiatow
3658-54-1.6-PHX-.7/1 7N PHix * Do wydajnego ciecia $rednich i duzych detall
3858-54-1.6-PHX-1/1.4 1/1.4 PHX
3858-54-1.6-PHX-1.4/2 54%1.6 1.4/2 PHX * Zab z wysoKkie] jakosci stali proszkowe] HSS
3858-54-1.6-PHX-2/3 28 PHix * Ekstremalna zywotnosé ostrza
3858-54-1.6-PHX-3/4 3/4 PHX ‘ . ‘
3858-67-1.6-PHX-.7/1 71 PHX * Podwyzszona twardosc zeba i odpornosc na scieranie oraz
3858-67-1.6-PHX-1/1.4 e 1.4 PHX wytrzymalosc czesci nosnej tasmy
X 1.
3858-67-1.6-PHX-1.4/2 1.4/2 PHX
3858-67-1.6-PHX-2/3 2/3 PHX
3858-80-1.6-PHX-.7/1 7/ PHX
3858-80-1.6-PHX-1/1.4 80x 1.6 1/1.4 PHX
3858-80-1.6-PHX-1.4/2 1.4/2 PHX
PHX

3858 P9000 PQ™

Wymi Agresywny kat natarcia pozwala na dobrg penetracje
miary w mm - . . . . C iz
Kod katalogowy (szerzkoéé‘; arubosé) Podziatka Zab materialu  przy cieciu trudnoobrabialnych materiatow. Kat
wierzchotkowy 48° zapewnia wytrzymatos¢ zeba., Geometria
3858-41-1.3-PQ-1.4/2 142 P zeba zapewnia wydajne ciecie stopdw specjalnych szczegdinie
3866-41-1.3-PQ-2/3 ATx1s 23 °Q tych utwardzajgcych sie w czasie obrobki. Materiat zeba
3856-41-1.3-PQ-3/4 S Pa produkowany w technologii metalurgii proszkowej zapewnia
3858-54-1.6-PQ-.9/1.2 912 PQ . iy e o .
wiekszg twardosc, odpormnosc na scieranie | odpornosc na prace
3858-54-1.6-PQ-1.4/2 54x1.6 1.4/2 PQ . ‘ . . .
w wysokich temperaturach. Wielostopniowe rozwiedzenie zeba
3858-54-1.6-PQ-2/3 2/3 PQ . ; ‘ eh Wi bniza sity sk .
33566716 FO-O/12 o e = zapewnia powstawanie matych widréw, co obniza sity skrawania
X1,
3858-67-1.6-PQ-1.4/2 T ra i zwigksza zywotnosc tasmy.
3858-80-1.6-PQ-.9/1.2 80x 1.6 912 PQ

* Nowy gatunek stali szybkotngcej produkowanej metoda
metalurgii proszkowej, wyzsza twardosce, wigksza
wytrzymatosc

* Zaprojektowana do wydajnego ciecia materialow trudnych
w obrébce

¢ Stabilna konstrukcja zebdw gwarantujgca wiekszg zywotnose
tasmy oraz mniejsze sity skrawania

* Bardzo dobra jakos¢ powierzchni ciecia !g )

BAHCO



Bimetal

BAHCO.

Sandflex®

3853 TOP Fabricator™

Wymiary w mm .
Kod katalogo s x Podziatka Zab
gowy (szerokos$é x grubosé) 4
3853-20-0.9-5/7-VS 5/7 VS
20x0.9
3853-20-0.9-8/11-VS 8/11 'S
3853-27-0.9-3/4 3/4 PF
3853-27-0.9-4/6 4/6 PF
3853-27-0.9-5/8 27 x0.9 5/8 PF
3853-27-0.9-5/7-VS 5/7 VS
3853-27-0.9-8/11-VS 8/11 VS
3853-34-1.1-2/3 2/3 PF
3853-34-1.1-3/4 3/4 PF
3853-34-1.1-4/6 4/6 PF
34x1.1
3853-34-1.1-5/8 5/8 PF
3853-34-1.1-5/7-VS 5/7 VS
3853-34-1.1-8/11-VS 8/11 VS
3853-41-1.3-2/3 2/3 PF
3853-41-1.3-3/4 3/4 PF
3853-41-1.3-4/6 41x1.3 4/6 PF
3853-41-1.3-5/8 5/8 PF
3853-41-1.3-5/7-VS 5/7 VS
3853-54-1.3-3/4 3/4 PF
54 x1.3
3853-54-1.3-5/8 5/8 PF
3853-54-1.6-2/3 2/3 PF
3853-54-1.6-3/4 54 x1.6 3/4 PF
3853-54-1.6-4/6 4/6 PF
3853-67-1.6-2/3 2/3 PF
67 x1.6
3853-67-1.6-3/4 3/4 PF

Do ciecia rur i profili ze stali konstrukeyjnych w pakietach Iub
pojedynczo. Precyzyjne, dwustopniowe rozwiedzenie zebow
zapewnia gladkg powierzchnie ciecia. WWzmocniona geometria
zeba zapewnia odpormosc na wytamywanie zebow. Doskonata
do cigcia szerokiego spektrum profili, gdzie jednym zebem
tniemy zarowno stosunkowo nieduze jak i wielkogabarytowe
profile.

¢ Doskonata zywotnos¢ tasmy

* \Wzmocniony grzbiet zeba (odpomos¢ na wytamywanie
zebow)

¢ Sekwencyjne rozwiedzenie zebdw (mniejsze sity skrawania)

* Kat natarcia -9° (mniejsze sity skrawania)
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Bimetal
Sandflex®

3853 TOP Fabricator™ - “W” - opcja z szerszym rozwiedzeniem

BAHCO.

Wemi Do ciecia rur i profili ze stali konstrukeyjnych w pakietach Iub
miary w mm . . . . . .\
Kod Katalogowy (szerzkosgyx arubosé) Podziatka Zab pojedynczo. Specjalna wersja z szerszym rozwiedzeniem
przeznaczonym w szczegolnosci do duzych profili podczas
3853-41-1.3-2/3-W 41x1.3 /8 i clecia ktdrych uwalniajg sie naprezenia wewnetrzne powodujace
3853-41-1.3-3/4-W o/ o zakleszczenie tasmy w materiale.
3853-54-1.3-3/4-W 54x1.3 3/4 PF
3853-54-1.6-2/3-W 2/3 PF L . . -
54%1.6 * Wyeliminowane problemy zwigzane z zakleszczaniem sie pily
3853-54-1.6-3/4-W 3/4 PF W materiale
3853-67-1.6-2/3-W 2/3 PF
3853-67-1.6-3/4-W 67x1.6 3/4 PF * Mnigjsze wibracje podczas ciecia
3853-67-1.6-5/8-W 5/8 PF . s
* Doskonata zywotnosc tasmy
3853 TOP Fabricator Superior - W
Wy 3853 Top Fabricator Superior to pita powlekana PVD.
miary w mm o . . " . .
Kod katalogowy (szerzkoégyx arubosé) Podziatka Zab Przeznaczona do cigcia profili konstrukeyjnych gdzie wymagana
jest wysoka wydajnosc i zywotnosc pity.
3853-41-1.3-2/3-WS R 2/3 PF
X 1. . s . .
3853-41-1.3-3/4-WS 3/4 PF * Niezwykle wysoka wydajnos¢ ciecia
3853-54-1.6-2/3-WS i1a 2/3 PF B
. L]
3853-54-1.6-3/3-WS X 5 oF Wysoka odpormosc¢ na wysokg temperature
3853-67-1.6-2/3-WS Sax 16 213 PF * Wydluzona zywotnos¢ ostrza
3853-67-1.6-3/4-WS ' 3/4 PF

* Ekstra szerokie rozwiedzenie zebdw zapobiegajgce
zakleszczaniu sie pily szczegdlnie przy cieciu duzych detali,
gdzie wystepujg duze naprezenia wewnetrzne

parO))

BAHCO
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Pty

BAHCO.

VWeglikowe

3868 TSX
Wymiary w mm .
Kod katalogowy (szerzkos;yx rubosty | PO0Zalka Zab
3868-27-0.9-TSX-3/4 27x09 a/4 TSX
3868-34-1.1-TSX-2 2 TSX
3868-34-1.1-TSX-2/3 34 x 1.1 2/3 TSX
3868-34-1.1-TSX-3/4 /4 TSX
3868-41-1.3-TSX-1.6 16 TSX
3868-41-1.3-TSX-1.4/2 1472 TSX
3868-41-1.3-TSX-2 41x13 2 TSX
3868-41-1.3-TSX-2/3 2/3 TSX
3868-41-1.3-TSX-3/4 a/4 TSX
3868-54-1.3-TSX-1.4/2 1472 TSX
3868-54-1.3-TSX-2/3 oaxtE 2/3 TSX
3868-54-1.6-TSX-1/1.25 1/1.25 TSX
3868-54-1.6-TSX-1.6 16 TsX
3868-54-1.6-TSX-1.4/2 1472 TSX
3868-54-1.6-TSX-2 orx1e 2 TSX
3868-54-1.6-TSX-2/3 23 TSX
3868-54-1.6-TSX-3/4 a/4 TsX
3868-67-1.6-TSX-.7/1 7 TSX
3868-67-1.6-TSX-1/1.25 1/1.05 TSX
3868-67-1.6-TSX-1.4/2 orx1e 1.4/2 TSX
3868-67-1.6-TSX-2/3 23 TsX
3868-80-1.6-TSX-1/1.25 1/1.05 TSX
3868-80-1.6-TSX-.7/1 g0x1e 7 TSX

Pita tasmowa weglikowa przeznaczona w szczegdlnosci do
Ciecia stali stopowych, trudnoobrabialnych.

* Do wysoce efektywnego ciecia malych i duzych przedmiotow
oraz materialow trudnoskrawalnych i trudnoscieralnych

* Szczegolnie polecana do takich materiatow jak stale
szlachetne i trudnoscieralne stale narzedziowe

* Specjalnie szlifowana geometria zebdw, Triple Set, optymalny
transport wiordw w celu unikniecia wytamywania zebdw

* Potrojna sekwencja zebow, zmienna wysokos¢ zebow

TSX
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Pity BAHCO
VWeglikowe

3868 TSS
. Pila tasmowa weglikowa przeznaczona do efektywnego ciecia

Kod katalogowy (sz:gngyx";r';'&éé) Podziatka Z3b stali trudnoskrawalnych i trudnoscieralnych, w szczegdnosci
detall ze stali wysokostopowych, gdzie moga wystgpic¢

3868-34-1.1-T85-2/3 34x11 23 IES wibracje. Ten model pily tasmowej jest fabrycznie ,dotarty” przez

3868-41-1.3-TSS-1.4/2 Aixs 142 155 zastosowanie specjalnej metody, dzieki czemu przy cieciu od

3868-41-1.3-TSS-2/3 28 155 poczatku powstajg tylko niewielkie drgania. Potréjna sekwencja

3868-54-1.6-TSS-1/1.25 12 155 zebow | ich zmienna wysoko$¢ zapobiegaja wylamywaniu

3868-54-1.6-TSS-1.4/2 54x1.6 1.4/2 TSS . . e . . .
zebow. Pita umozliwia ciecie detali przy bardzo niskim poziomie

3868-54-1.6-TSS-2/3 2/3 TSS

3868-67-1.6-TSS-1/1.25 1/1.25 TSS haiasu.

3868-67-1.6-TSS-1.4/2 67x1.6 1.4/2 TSS

3881-671.6-TSS-2/3 o Tas * Polecana do ciecia detali ze stali szlachetnej

* Pita nie wymaga docierania

* Rozwarcie zebdw zapewnia dobry odbior widrow i duzg
trwatosc

* Bardzo niski poziom halasu

1SS

3867
Wi Uniwersalna tasma weglikowa do wydajnego ciecia trudno
ymiary w mm . . . ' .
Kod katalogowy (szerokost x gruboéd) Podziatka obrabialnych gatunkow stali i stopdw.
3867-27-0.9-3/4 209 4 * Mozliwosé ciecia z duzo wieksza wydajnosgcia niz pitami
3867-34-11-2/3 34x1.1 R bimetalicznym
3867-34-1.1-3/4 3/4
3867-41-1.3-2/3 s 2/3 * Duza uniwersalnosc pit
w1, |8
3867-41-1.3-3/4 o * Wiekszy zakres ciecia niz konwencjonalna pita weglikowa

* Mozliwosc ciecia réznorodnych gatunkdw materiatow
i roznych ksztattow (w tym np. rur)

* Tasma dotarta na etapie produkcii

priiO))
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Pily

BAHCO.

VWeglikowe

3881 THQ
Wymiary w mm .
Kod katalogowy (szeerosgyx rubosg) | Potiaka Z3b
3881-34-1.1-THQ-2/3 34 % 1.1 2/3 THQ
3881-41-1.3-THQ-1.4/2 P 1.4/2 THQ
3881-41-1.3-THQ-2/3 2/3 THQ
3881-54-1.6-THQ-1.4/2 1.4/2 THQ
3881-54-1.6-THQ-2/3 oAxe 2/3 THQ
3881-67-1.6-THQ-1/1.25 - 1/1.25 THQ
3881-67-1.6-THQ-1.4/2 1.4/2 THQ
3881-80-1.6-THQ-1/1.25 1/1.25 THQ
3881-80-1.6-THQ-0.7/1 80x 1.6 7/ THQ
3881-80-1.6-THQ-1.4/2 1.4/2 THQ

Pila tasmowa weglikowa zaprojektowana do ciecia stopow
specjalnych, w szczegdlnosci materialdw, w ktorych moze
dochodzic do klinowania sie pity w materiale, takich jak
Waspaloy, tytan i stopy wysoko niklowe. Moze byc takze
stosowana do ciecia stali szlachetnych, np. stali narzedziowych

i nierdzewnych.

* Specjalna pita tasmowa o zmiennym rozwiedzeniu zebow

Kilkustopniowe rozwiedzenie zgba zapewniajgce najwyzszg
wydajnosc¢ cigcia matych i srednich detali

Szerokie rozwiedzenie zebdw zapobiega klinowaniu sie

System zebdw wysoki/niski obniza sity skrawania i zwicksza
Zywotnosce tasmy

Szesciosekwencyjny uklad zebdw i dwustopniowe
rozwiedzenie

16



Pity BAHCO
VWeglikowe

3881 THS
Pila tasmowa weglikowa dotarta na etapie produkciji, dzigki
Wymiary w mm . L . L . I )
Kod katalogowy (szerokosé x grubosc) Podziatka Zab czemu juz przy pierwszym cieciu nie powstajg zadne drgania.
Pila umoZliwia cigcie detali przy bardzo niskim poziomie hatasu.
3881-41-1.3-THS-1.4/2 41x1.3 1.4/2 THS
3881-54-1.6-THS-1/1.25 54% 1.6 1125 S * Kilkustopniowe rozwiedzenie zeba daje mozliwose
3881-54-1.6-THS-1.4/2 1472 HS clecia detali malych i srednich wykonanych z materiatow
1-67-1.6-THS-1/1.2 1/1.25 TH ‘
3881-6 S-1/1.25 67x1.6 / ° trudnoobrabialnych
3881-67-1.6-THS-1.4/2 1.4/2 THS
3881-80-1.6-THS-.7/1 71 THS * Zeby pily THS polecane sg w szczegdlnosci do stali
3881-80-1.6-THS-1/1.25 80x1.6 1/1.25 THS szlachetne;
3881-80-1.6-THS-1.4/2 1.4/2 THS - , - ‘
* Szesciosekwencyjny uklad zebdw i dwustopniowe
3881-100-1.6-THS-.7/1 100 1.6 7/ THS . .
rozwiedzenie

Fabrycznie dotarta pita tasmowa, ktéra od poczatku
zapewnia optymalne ciecie bez potrzeby docierania

* Szerokie rozwiedzenie zebdw

System zebdw wysoki/niski

parO))
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Pily

BAHCO.

VWeglikowe

3860 TMC
Wymiary w mm .

Kod katalogowy (szer(‘:koé(:yx ) Podziatka Z3b

3860-41-1.3-TMC-1.4/2 41%1.3 1.4/2 T™C
3860-41-1.3-TMC-2/3 2/3 T™C
3860-54-1.3-TMC-1.4/2 1.4/2 ™C
3860-54-1.3-TMC-2/3 Pt 2/3 ™C
3860-54-1.6-TMC-1/1.25 1/1.25 T™C
3860-54-1.6-TMC-1.4/2 1.4/2 T™C
3860-54-1.6-TMC-2/3 2/3 ™C
3860-67-1.6-TMC-1/1.25 1/1.25 T™C
3860-67-1.6-TMC-1.4/2 67 x1.6 1.4/2 T™C
3860-67-1.6-TMC-2/3 2/3 T™C
3860-80-1.6-TMC-.7/1 N ™C
3860-80-1.6-TMC-1/1.25 80x1.6 1/1.25 ™C
3860-80-1.6-TMC-1.4/2 1.4/2 T™C

Pila tasmowa weglikowa do bardzo efektywnego ciecia
trudnoskrawalnych i trudnoscieralnych materiatow. Ta pia
tasmowa weglikowa z zebem nierozwiedzionym przeznaczona
jest w szczegdlinosci do obrobki takich materialow jak stale
szlachetne, tytan i trudnoscieralne stale narzedziowe.

* Pita tasmowa z zebem nierozwiedzionym o dodatnim kacie
natarcia

¢ Nierozwiedzione zeby zapewniajg lepszg jakos¢ powierzchni
PO cieciu

* Wysokigj jakosci materiat nosny tasmy i zab weglikowy
zapewniaja Najlepsza wydajnos¢ ciecia i dtuga trwalose

¢ Technologia szlifowania zapewnia ostre krawedzie zebdw

* Duza odpornosc na prace w wysokich temperaturach
zapewnia szybkie | wydajne ciecie

18



Pity pow

ekane do twardych BAHcO.

materiatow

3860 TMC - SUPERIOR
Wymiary w mm .
Kod katalogowy (szerokodt x grubosc) Podziatka Z3b
3860-54-1.6-TMC-1/1.25S 1/1.25 ™C
3860-54-1.6-TMC-1.4/2S 54 x1.6 1.4/2 T™C
3860-54-1.6-TMC-2/3S 2/3 T™C
3860-67-1.6-TMC-1/1.25S 1/1.25 T™C
3860-67-1.6-TMC-1.4/2S 67 x1.6 1.4/2 T™C
3860-67-1.6-TMC-2/3S 2/3 T™C

Pita tasmowa weglikowa TMC-Superior dostarczana  jest
w wersji powlekane).

¢ Zastosowana powloka umozliwia ciecie z wieksza predkoscia
i posuwem
* Wyjgtkowo wysoka wydajnosc skrawania

* Wieksza zywotnosc

Pity w innych rozmiarach dostepne sg na zapytanie.

parO))

BAHCO
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Pily

BAHCO.

VWeglikowe

Pila tasmowa weglikowa do ciecia
i trudnoscieralnych materiatow.

3860 TCD
Wymiary w mm .
Kod katalogowy (szerzkoéé‘;( grubost) Podziatka Z3b
3860-27-0.9-TCD-3 3 TCD
3860-27-0.9-TCD-3/4 2rx09 3/4 TCD
3860-34-1.1-TCD-2/3 e 2/3 TCD
3860-34-1.1-TCD-3/4 3/4 TCD
3860-41-1.3-TCD-1.4/2 1.4/2 TCD
3860-41-1.3-TCD-1.9/2.1 Sixia 1.9/2.1 TCD
3860-41-1.3-TCD-2/3 2/3 TCD
3860-41-1.3-TCD-3/4 3/4 TCD
3860-54-1.6-TCD-1.4/2 1.4/2 TCD
3860-54-1.6-TCD-2/3 54 x1.6 2/3 TCD
3860-54-1.6-TCD-3/4 3/4 TCD
3860-67-1.6-TCD-1/1.25 67 x1.6 1/1.25 TCD

trudnoskrawalnych

¢ Pila z zebem nierozwiedzionym i dodatnim kacie natarcia

* Specjalnie zaprojektowane kilkustopniowe rozwiedzenie zeba
pozwalajgce na uzyskanie najwyzej wydajnosci ciecia
w stopach tytanu

* Moze byc¢ takze stosowana do obrobki stali szlachetnych
i aluminium

* Zeby nierozwiedzione gwarantuja najlepsze wtasciwosci
powierzchni i diugg trwatosc

20



Pily

BAHCO.

VWeglikowe

3860 TCZ
Wymiary w mm .
Kod katalogowy (szerokost X grubos) Podziatka Zab
3860-27-0.9-TCZ-3/4 27 x0.9 3/4 TCZ
3860-34-1.1-TCZ-2/3 e 2/3 TCZ
X .
3860-34-1.1-TCZ-3/4 3/4 TCZ
3860-41-1.3-TCZ-2/3 PRI 2/3 TCZ
X 1.
3860-41-1.3-TCZ-3/4 34 TCZ

Pila tasmowa weglikowa z zebem nierozwiedzionym i dodatnim
kacie natarcia.

* Specjalnie zaprojektowana geometria zebdw do ciecia
twardych stali chromowanych i walkdw hartowanych
powierzchniowo

* Przeznaczona takze do materialdw niemetalicznych,
np. grafitu, gdzie podczas skrawania nie powstajg wiory

¢ Doskonata odpornosc zebdw

* Duza zywotnosc

parO))
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Pity BAHCO.
VWeglikowe

3860 TCA
. Pila tasmowa weglikowa przeznaczona do cigcia aluminium.
Kod katalogo Wymiary w mm = ootk Zab
gowy (szeroko$é x grubosc) 2 . . . ‘ ' ‘ . ‘
* Pitla z zebem nierozwiedzionym i dodatnim kacie natarcia

3860-27-0.9-TCA-3 27x0.9 3 TCA
3860-34-1.1-TCA-2 P TCA * Zaprojektowana specjalnie do ciecia aluminium, takze
3860-34-1.1-TCA-3 34x1.1 3 TCA duzych blokow
2222'2:':';':2:'?:/2 122 32 Igi * Przeznaczona rowniez do stosowania w odlewniach

T 41x13 ' pracujgcych na automatycznych obrabiarkach CNC
3860-41-1.3-TCA-2/3 2/3 TCA
3860-54-1.6-TCA-1/1.25 a1t 11.25 TCA * Wieksza zywotnosc tasmy

X1,

3860-54-1.6-TCA-1.4/2 1.4/2 TCA

* | epsza jakos¢ powierzchni ciecia




Pily

BAHCO.

VWeglikowe

3869 TS
Wymiary w mm .
Kod katalogo s ... | Podziatka Z3b
gowy (szerokos¢ x grubosc) 4
3869-13-0.9-TS-3 13x0.9 3 TS
3869-20-0.9-TS-3 3 TS
20x0.9
3869-20-0.9-TS-4 4 1S
3869-27-0.9-TS-3 3 TS
27 x0.9
3869-27-0.9-TS-4 4 TS
3869-34-1.1-TS-2 2 TS
34 x 1.1
3869-34-1.1-TS-3 3 TS

Pila tasmowa weglkowa przeznaczona do ciecia metali
niezelaznych i materialow trudnoscieralnych. Idealna do ciecia
aluminium, magnezu, cyrkonu, tworzyw sztucznych i innych
materialow trudnoscieralnych. Zaprojektowana giownie do
zastosowania w odlewniach na przecinarkach pionowych.,

* Zeby z koncowkami z weglika spiekanego, Triple Set

Szybkie ciecie
Lekki posuw
Do ciecia prostego i kgtowego

Zaprojektowana specjalnie do zastosowania w odlewniach

Do stosowania na malych przecinarkach i do ciecia
materiatow trudnoobrabialnych

parO))
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Wavy Back

BAHCO.

WEB WB Wavy Back

Opatentowany, falisty grzbiet tej pity tasmowej skraca czas
kontaktu zebow tasmy z obrabianym detalem.

Uzyskujemy dzieki temu mniejsze obcigzenie zebow,

co powoduje mnigjsze zuzycie tasmy ale takze wiekszg
efeklywnosc ciecia. Pita umozliwia ciecie materiatow
trudnych do ciecia, na przykiad Inconel. Opcja ta moze by¢
zastosowana zarowno do tasm bimetalicznych jak i tasm
weglikowych.,

* Wieksza zywotnosc
* Lepsza jakosc powierzchni
* Szybsze i bardziej precyzyjne ciecie

* Mnigjszy poziom hatasu podczas ciecia

WB Wavy Back

Pita tasmowa wykonywana jest na specjalne
zamowienie i projektowana wg indywidualnych
potrzeb. Prosze ztozy¢ indywidualne zapytanie.

Informacije niezbedne do sporzadzenia indywidualnej oferty:

* Typ przecinarki
* Rodzaj cietych materialow (wielkosc, gatunek)
* Rozmiar tasmy tngce;

¢ Odleglos¢ miedzy prowadnicami przecinarki

I
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Rozwiazywanie problemow
Instrukcja

BAHCO.

PRZECINARKI

DANE DOTYCZACE CIECIA

<
3
3
=
2
l—
<
N
o

CIETY DETAL

Wazne szczegoty techniczne

Pekanie pity

Ciecie
nieprostoliniowe

Wytamywanie
zebow

Nieréwna
powierzchnia
cigcia

Szybkie
zuzycie zebow

Tasma slizga

Wibracje si¢ na kotach

Pytki i ramiona prowadzace

Musisz sprawdzac i regulowac
prowadnice systematycznie. Sprawdz,
czy plytki prowadzace sa zuzyte i w razie
potrzeby wymien. Ramiona prowadzace
powinny by¢ ustawione jak najblizej
cietego detalu.

Piytki prowadzace
zuzyte, prowadnice
rozstawione za
szeroko

Prowadnice zbyt
daleko rozstawione
lub zuzyte ptytki Iub
7le ustawione, Iuz w

prowadnicach

Prowadnice Zle
ustawione

Kota prowadzace

Kofa prowadzace powinny by utrzymane
w dobrym stanie

i ustawione w jednej ptaszczyZnie.

Kofa prowadzace
Zuzyte Iub zbyt
mate - sprobuj
cienszej tasmy

Kofa prowadzace
g zuzyte

Szczotka czyszczaca
Sprawdz, prawidtowe ustawienie szczotki
oraz wymieniaj regularnie jesli jest zuzyta.

Szczotka
Czyszczaca nie
pracuje - przestrzen
migdzyzebna
wypefniona widrami

Szczotka
CzyszCzaca nie
pracuje

Naprezenie tasmy

Prawidiowe naprezenie tasmy zapewnia
prostoliniowe ciecie. Sprawdz naprezenie
za pomocg tensometru Bahco.

Naciag tasmy
7a Wysoki

Nacigg tasmy
za niski

Nacigg tasmy
za niski

Naciag tasmy
z7a niski

Chtodziwo/Ptyn chtodzaco-smarujacy
Ma za zadanie smarowac i chtodzic.
Sprawdz stezenie przy pomocy
refraktometru Bahco. Uzywaj tylko
dobrego chtodziwa. Chtodziwo powinno
by¢ podawane obficie i pod matym
cignieniem.

Zbyt mata ilos¢
chtodziwa lub zbyt
mae stezenie

Predkos¢ tasmy

Predkos¢ tasmy musi by¢ prawidtowo
dobrana. Sprawdz predkosé przy
pomocy tachometru Bahco.

Predkos¢ tasmy
za niska

Predkos¢ tasmy
za niska

Predkos¢ tasmy za
wysoka

- Zmien nieznacznie

Naturalna wibracja

predkosé w gdre

lub w dét, az do

wyeliminowania
drgan

Posuw
Posuw musi by¢ dobrany tak, aby zeby
miarowo penetrowaty materiat.

Posuw za
Wysoki

Posuw za
Wysoki

Posuw za
wysoki

Posuw za
WysOki

Posuw za
wysoki ub za niski

Posuw za
wysoki

Posuw za
wysoki lub za niski

Podziatka uzebienia

Wybdr wiasciwej podziatki zebdw jest
tak samo wazny jak wybdr wiasciwego
posuwu i predkosci.

Podziatka zbyt
drobna

Podziatka zbyt
drobna. Przestrzen
migdzyzebna
wypefniona

Podziatka zbyt
zgrubna

Podziatka zbyt
drobna

Ksztatt zgba
Kazdy ksztatt zeba dopasowany jest do
okreslonego zastosowania.

Zab zbyt staby

Zly wybor ksztattu
zgba

Uzyj podziatki
Zmiennej

Docieranie tasmy

Nowa pite nalezy dotrze¢ w celu
uzyskania maksymalnej zywotnosci
tasmy. Nigdy nie zaczynaj ciecia od
starego naciecia.

Pila Zle dotarta

Pita Zle dotarta

Pita Zle dotarta

Zywotnos$é tasmy

Wszystkie tasmy ostatecznie zuzywaja
sie. Szukaj sladow $wiadczacych

0 zuzyciu pity.

Tasma zuzyta

Tadma zuzyta

Tadma zuzyta

Powierzchnia

Zta jakos¢ powierzchni (np. zgorzelina)
cietego detalu skraca zywotnoscé pity.
Obniz predkos¢ tasmy.

Wady
powierzchniowe,
1j. zgorzelina, rdza,
piasek

Mocowanie

Upewnij sig, ze cigty element jest
prawidtowo zamocowany, zwtaszcza
podczas ciecia pakietow. Nie nalezy
cig¢ zdeformowanych lub uszkodzonych
detali.

Detal poruszyt sie

Detal jest Zle
zamocowany
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Oprogramowanie

BAHCO.

| akcesoria

Nastepna generacja Bahco BandCalc™

Ekskluzywny kalkulator pit tasmowych Bahco jest od lat
nieocenionym narzedziem dla specjalistow z branzy ciecia
przemystowego. Obecnie mamy przyjemnosc przedstawic
Parstwu kolejng generacije tej aplikacii.

Nowy, internetowy kalkulator BandCalc™ jest
wieloplatformowy, interaktywny i otwarty dla kazdego
uzytkownika Bahco. Ulepszylismy go réwniez o nowe
funkcje, ktdre sprawiajg, ze dobdr pit tasmowych oraz dobdr
parametrow ciecia jest plynny, fatwy i szybki,

W kilku intuicyjnych krokach znajdziesz odpowiednig pite
tasmowa Bahco, ktora jest najbardziej odpowiednia do
optymalizacji Twojego ciecia. BandCalc™ prowadzi Cie za
pomocg wstepnie zdefiniowanych wartosci, ale rowniez
pozwala Ci dostosowac go do wiasnych potrzeb.

Mozesz zapisac obliczenia i nadac¢ im swojg nazwe, aby mie¢
do nich fatwy dostep. Mozesz eksportowac dane jako PDF,
aby je zapisac lub udostepnic. | wiele wigcej!

Wykorzystaj w petni nowe mozliwosci!

https://bandcalc.bahco.com/pl_pl

Suwak doboru parametréw ciecia stali pitami tasmowymi

Suwak doboru parametrow do ciecia stanowi praktyczng pomoc

£ Mo oprogram:

BaHco BandCale

Qemwtotr . @ Pravrata X

BandCalc.

Zostan zarejestrowanym .
uzytkownikiem i uzyskaj dost

dodatkowych informaciji iu l‘m .
Zaloguy s b pormacy Swejego adees e.mal .

DEFINICAA

Fitng materialy wechug

Oy e s mamn

Hazma rasdiowa

Wipisz hasho

© Element obrabiany

KSITALT OBRABIANEGO ELEMENTU
Wi Masz fasacze konta Zarclesing s hital

o O [

przy doborze parametrow ciecia pitami bimetalicznymi i weglikowymi,

PE

V0083 035 EN 100882

300- 2055 _ i

speeo [N 1vinin
1 SFVRETREb m osnooms: B R

3 LA BEASTE Ty e e

Running in procegure:
Pullside chart to read TP selctions
and running in procedure

GROUP # AND MATERIALS

oo s o—
6 S Mo omemmz msoes 8 Maian T DALY

B m
RIS, EN 1861, GGGHO: BN 1863
EANNo. is 7914150125851 70341t 3y

Running in procedure
Pull slide chart o read TP selections
and running in procedure.

(GROUP # AND MATERIALS

10 s T
14 R s e
XEETa T T €3 ez 1 a0t

N
12 SEREET S s v e

Hktang
A3 T e e rassnoy 020810 mwns 0020822

14 [ wno s
15 sy e

16 {152 TR dupran sunm son

A7 B3 2 canoms 200

18 oumo

EAN No. is 7314150125951 r!naxllu-mml
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SErwis BAHCO.
| wsparcie techniczne

Indywidualne doradztwo techniczne

Nasi doradcy techniczni i wykwalifikowani handlowcy stuzg
pomoca w uzyskaniu optymalizacji procesu ciecia oraz
w zakresie optymalnego doboru naszych pit tasmowych.

Prosimy o kontakt:
Tel: +48 22 6070510
e-mail: info.pl@snaeurope.com

Centrum szkoleniowe

W naszym profesjonalnym centrum szkoleniowym
prowadzimy regularne szkolenia w zakresie pit tasmowych.,

Dzieki posiadaniu wtasnych zgrzewalni
zapewniamy krétki czas dostaw pit
o dowolnych wymiarach.

Nasze zgrzewalnie sg rozmieszczone w strategicznych
punktach na calym swiecie, aby zapewnic¢ naszym
partnerom niezawodng i szybkg dostawe. Zgrzewalnie
wyposazone sg w:

* Nowoczesne zgrzewarki renomowanych producentow

* Nowoczesne stanowiska do automatycznego ciecia oraz
do szlifowania zgrzewow

¢ |aboratoria kontroli jakosci

parO))
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Pomoc przy wyborze

BAHCO.

Podziatka uzebienia

0.9/1.28&0.7/1

1/1.25

1.4

1.4/2

Przykiad 2 o
o 2 S
o iR
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8/12 4
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i
= 0
e
5 10 20 50 100 200 500 1000 mm
2 4 .8 2 4 8 20 >20 cale

Ciecie rur i profili

Dobdér podziatki uzebienia przy cieciu petnych
przekrojow

Wykres ten pomoze Paristwu dokonac wyboru prawidiowej
podziatki uzebienia przy cieciu peinych przekrojow.

Prawidlowa podziatka znajduje sie w polu przecietym przez linie
W Najszerszym miejscu.

Przyktad 1:

Przy cieciu materiatu o srednicy @ 150 mm nalezy zastosowac
podziakke 2 zgby na cal, jezeli preferujg Parstwo stalg
podziatke uzebienia. Jezeli wybiorg Panstwo tasme o zmiennej
podzialce uzebienia, nalezy zastosowac 2/3 zeby na cal lub
1,4/2 zeby na cal.

Przyktad 2:

Przy cieciu materiatow miekkich, takich jak tworzywa sztuczne,
aluminium lub drewno nalezy wybrac¢ podziatke uzebienia o
dwa stopnie wiekszg od rekomendowans.

Do ciecia elementu aluminiowego o grubosci 13-20 mm nalezy
zastosowac tasme o podzialce 5/8 lub 6 zebdw na cal.

Rekomendowana podziatka zeba przy cieciu rur i profili znajduje sie w nastepujgcej tabeli:

Srednica zewnetrzna mm

100 | 110 | 120 | 130 | 140 | 150 | 160 | 170 | 180 | 190 | 200 | 220

2 14/18(14/18 | 14/18 [14/18 | 4/18 |14/18|14/1814/18(10/14|10/14{10/14|10/14
4 10/14|10/14|10/14 (10/14 | 8/12 | 8/12 | 8/12 | 8/12 [ 6/10 | 6/10 | 6/10 | 6/10
6 10114 8/12 | 8/12 | 8/12 | 6/10 | 6/10 | 6/10 | 6/10 | 5/8 | 5/8 | 5/8 | 5/8
8 6/10 [ 6/10 | 6/10 | 5/8 | 5/8 | 5/8 | 5/8 | 5/8 | 5/8 | 5/8 | 4/6
10 5/8 | 5/8 | 5/8 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6
15 5/8 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 3/4
25 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4
89 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 34| 23
50 3/4 | 23 | 23| 23 | 273
65 2/3 | 213 | 2/3
75 2/3
100

130

150

10/14(10/14|10/14|10/14 (10/14 | 8/12 | 8/12 | 8/12 | 8/12 | 8/12 | 8/12 | 8/12 | 8/12
6/10 | 6/10 | 6/10 | 6/10 | 6/10 | 5/8 | 5/8 | 5/8 | 5/8 | 58 | 5/8 | 5/8 | 5/8
5/8 | 5/8 | 5/8 | 5/8 | 5/8 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6
4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6
4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4
3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4
3/4 | 3/4 | 3/4 | 34 | 34| 23| 23 | 23 |23 |23 |23 | 23|23
2/3 (213 | 23| 23|23 |23 |23 |23 | 23| 23|23 23|23
213 | 23 | 213 | 23 |23 |23 |23 23|23 |23 |23]|23]|23

2/3 | 2/3 | 2/3 | 1.4/2 | 1.4/2 | 1.4/2 | 1.4/2 (1.4/2 (1.4/21.4/2|1.4/2|1.4/2|1.4/2
213 | 23 | 23| 213 | 2/3 |1.4/2|1.4/2 (1.4/2|1.4/2|1.4/2|1.4/2|1.4/2|1.4/2
1.4/2 (1.4/2|1.4/2|1.4/2(0.71|0.7/1|0.7/1 [ 0.711
1.4/2(1.4/2|1.4/2|0.71]0.7/1|0.7/1 | 0.7/

1.4/2 (1.4/2]0.71|0.7/1 [ 0.7/1 | 0.7/1
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Pomoc przy wyborze

BAHCO.

Predkosc tasmy

Bimetal Metry/minute przy @ mm
Materiat 10-65 100-300 400-800 >1000 c::::'zs;:a
Stal konstrukeyjna, stal automatowa 100 85-95 60-75 40 - 60 6%
Stale konstrukeyjne, stale do ulepszania cieplno-chemicznego 80 70-80 60 - 68 40-50 6%
Stale do naweglania, stale sprezynowe, stale do ulepszania cieplno-chemicznego 75-100 60 - 80 45-65 30-40 8%
Niestopowa stal narzedziowa, stal fozyskowa 60 - 65 55-60 35-45 25-35 8%
Stal szybkotnaca 45-50 40 - 45 30-35 20-25 8%
Stale narzedziowe do pracy na zimno 30-35 25-30 20-25 15-20 DRY
Stale narzedziowe, stopowe 45-65 45-60 40 - 60 20-40 8%
j;a:)er::yanz;);o(;/:::;a, wysokostopowe stale narzedziowe 40- 45 35 40 95-30 20- 95 8%
Zeliwo 50-60 45-50 30-40 25-30 DRY
Stale nierdzewne i kwasoodporne (lekkie) 40-45 40 - 45 35-40 30-40 10%
Stale nierdzewne i kwasoodporne (cigzkie) 35-40 30-35 20-30 19-22 10%
Duplex i stale do pracy na goraco 25-30 20-25 15-20 14-16 10%
Stopy niklowe i niklowo-kobaltowe 15-20 13-16 10-12 10 10%
Tytan, stopy tytanowe, braz aluminiowy 30-35 25-30 20-25 16-18 10%
Maszyny poziome, aluminium, stopy aluminium 120 120 120 120 25%
Maszyny pionowe, aluminium, stopy aluminium 3000 2100 - 2500 1250 - 2000 500 - 1200 25%
Mosigdz 120 120 90-120 80-100 4%
Miedz 120 110 80-100 60 - 80 15%
Im wigkszy rozmiar, tym nizsza predkosé
Weglik Metry/minute przy @ mm

Materiat 10-65 100-300 400-800 >1000 c::':’:';’:a
Stal konstrukeyjna, stal automatowa 200 160 - 190 110- 150 60 - 90 12%
Stale konstrukeyjne, stale do ulepszania cieplno-chemicznego 140 120 - 140 85-115 50-70 12%
Stale do naweglania, stale sprezynowe, stale do ulepszania cieplno-chemicznego 100-130 110-120 75-110 40 - 60 10%
Niestopowa stal narzedziowa, stal tozyskowa 100-120 90-100 60 - 90 40-50 10%
Stal szybkotnaca 100-110 80-90 60-75 50-60 10%
Stale narzgdziowe do pracy na zimno 80-100 60-90 60-75 45-65 DRY
Stale narzgdziowe, stopowe 85-95 80-90 60-70 50-60 8%
CSj;a::r :sye;z:;o(;/sg(l)a, wysokostopowe stale narzedziowe 7585 70-80 60- 70 45- 60 8%
Zeliwo 90-105 90-95 60-75 40- 55 12%
Stale nierdzewne i kwasoodporne (lekkie) 80-110 80-100 70-95 65-80 12%
Stale nierdzewne i kwasoodporne (ciezkie) 80-90 70-80 60-70 40 - 50 13%
Duplex i stale do pracy na gorgco 100- 115 80 - 100 65-80 50-60 12%
Stopy niklowe i niklowo-kobaltowe 30-40 25-30 20-28 15-20 12%
Tytan, stopy tytanowe, braz aluminiowy 50-60 40-50 35-45 16-18 12%
Maszyny poziome, aluminium, stopy aluminium 250 250 250 250 25%
Maszyny pionowe, aluminium, stopy aluminium 5000 4000 - 5000 3000 - 4000 2000 - 3000 25%
Mosigdz 250 250 180 - 240 140 - 160 4%
Miedz 240 220 130- 190 100- 120 15%

Im wiekszy rozmiar, tym nizsza predkosé
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Przyrzady pomocnicze BAHCO.

3870 Szczotka czyszczaca

Do czyszczenia przestrzeni miedzyzebnych z wiordw, co
zapewnia prawidtowa prace przecinarki i optymalng
wydajnosc ciecia. Prawidlowa praca szczotki zwieksza
Zywotnosce tasmy.

3870 Tachometr

Do szybkiego sprawdzenia predkosci przesuwu tasmy.
Wyswietlacz LED. Pomiar dokonywany jest m.in. w m/min
i stopach/min.

Kod katalogowy Srednica zewnetrzna / otwor Kod katalogowy
3870-BRUSH-60-6 60/6 3870-TACHO METER
3870-BRUSH-80-6 80/6

3870-BRUSH-80-8 80/8

3870-BRUSH-80-10 80/10

3870-BRUSH-100-10 100/ 10

3870-BRUSH-100-12 100/ 12

3870-BRUSH-100-13 100/ 13

3870-BRUSH-100-10-HEX 100 / HEX

3870 Refraktometr

Prawidlowe stezenie chlodziwa jest tak samo istotne jak
odpowiednia predkosc tasmy czy posuw. Przy pomocy
refraktometru mozna w prosty sposob dokonac pomiaru
tego parametru.

3870 Miernik naprezenia tasmy

Prawidlowy nacigg tasmy jest niezbedny do zapewnienie
prostoliniowego ciecia i dtugiej zywotnosci tasmy, zmniejszajgc
tym samym koszt ciecia. Tensjometr Bahco jest przeznaczony
do fatwego, doktadnego pomiaru prawidlowego naprezenia
tasm wszystkich rodzajow pit tasmowych.

Kod katalogowy

Kod katalogowy

3870-REFRACTOMETER

3870-TENSION METER
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Przyrzady pomocnicze

BAHCO.

3870 Klin

Klin stalowy o diugosci 75 mm zapobiega zakleszczaniu
sie pity tasmowej podczas ciecia. Dotyczy to w szczegolnosci
materiatow, w ktorych wystepujg duze naprezenia wiasne.

Kod katalogowy Diugosé

3870-WEDGE-3 75mm, 3"

GL008 Rekawice

Materiat PU zapewnia lepsze czucie i chwyt.
Dodatkowy material na kciuku wchtaniajgcy wilgoc.

Kod katalogowy

GL008-8

GL008-10

GLO10 Rekawice

Membrana zmniejszajgca drgania na palacach i dioni.
Dodatkowy materiat na kciuku wchtaniajgcy wilgoc.

3870 BANDCALC

BandCalc™ jest interaktywnym programem dostepnym

w postaci aplikacji do zainstalowania na urzadzeniach
pracujgcych w systemie I0S, Windows, Android,
przeznaczonym do doboru wiasciwego gatunku tasmy

i parametrow ciecia w zaleznosci od gatunku cietego materiatu,
rodzaju przecinarki, ksztaltu cigtego detalu itp. Program
uwzglednia rdwniez potrzeby uzytkownika (np. zywotnosc,
jakos¢ powierzchni itp.).

High carbide tool stosls

Kod katalogowy

3870-BANDCALC

3870 Pokretto naciagu pity tasmowej

Odpowiednie naprezenie jest konieczne rowniez w przypadku
mniejszych maszyn, aby zapewnic proste ciecie i diugg
zywotnosc tarczy, a tym samym obnizy¢ koszty w przeliczeniu
na ciecie. 3870-Wheel wraz z Kluczem dynamometrycznym
pomoze Ciw tym. Pasuje do gwintow maszyn M16 i M18.

Kod katalogowy Kod katalogowy
GL010-8 3870-WHEEL
GLO10-10
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Nastepna generacja

Bahco BandCalc™
https://bandcalc.bahco.com/pl_pl
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